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СТРУКА 

(назив): 

МАШИНСТВО И ОБРАДА МЕТАЛА 

Занимање 

(назив): 

Машински техничар за компјутерско конструисање 

Машински техничар за моторе и моторна возила 

Техничар CNC технологија 

Предмет 

(назив): 

ПРАКТИЧНА НАСТАВА 

Опис 

(предмета): 

Практичан рад 

Модул 

(наслов): 

МЈЕРЕЊЕ И КОНТРОЛА 

Датум:   Шифра:   Редни 

број: 

 01 

Сврха  

Модул је развијен с циљем да ученици стекну основно знање, вјештине  и навике у руковању мјерним и 

контролним алатом при изради обратка и да примјењују мјере заштите на раду. 

Специјални захтјеви / Предуслови 

 Да ученици  познају oсновне мјерне јединице и мјерила за дужину и углове; 

Циљеви 

Овај модул оспособљава ученике да 

 разликују преносна мјерила; 

 овладају поступком мјерења дужина и углова; 

 контролишу спољна и унутрашња одступања компаратором; 

 врше мјерење граничним мјерилима; 

 рукују и одржавају мјерни алато; 

 разликују мјерење од контролисања; 

 разликују поједине механичке особине и начин њиховог мјерења; 

 знају  примијенити стечено знање у пракси; 

 знају да примјене мјере заштите на раду; 

 

Јединице 

1. Подјела мјерних инструмената (алата) 

2. Мјерила за мјерење дужине 

3. Помично  мјерило 

4. Микрометар 

5. Мјерила за мјерење углова 

6. Контролна или толеранција мјерила 

7. Мјерење механичких особина метала (тврдоћа, чврстоћа и жилавост) 

8. Мјере заштите на раду 

Исходи учења Смјернице за наставнике 

Јединица 1: Подјела мјерних 

инструмената (алата) 

 

Ученик ће бити способан да: 

1.1 препозна мјерне алате и изврши 

њихову подјелу; 

1.2 објасни намјену мјерних алата; 

1.3 именује њихове називе; 

1.4 изабере мјерни инструмент за 

одређена мјерења; 

 

 

 

 

Овај модул је заснован на употреби различитих мјерних 

инструмената и средстава за њихово одржавање. Демонстрирати 

рад сваке јединице у оној мјери док ученици не усвоје одређена 

знања. Постоји дјелимична веза овог модула са садржајима који 

се изучавају у предмету Машински елементи.  

Настава се може изводити у школским радионицама и, по 



1.5 разликује помично мјерило од 

микрометра; 

1.6 разликује разне оптичко-

механичке уређаје за мјерење (лупе, 

пројекторе, микроскопе и мјерне 

машине). 

Јединица 2: Мјерила за мјерење 

дужине 

 

Ученик ће бити способан да: 

2.1 објасни подјелу мјерила за 

дужину; 

2.2 препозна поједина мјерила; 

2.3 објасни њихову тачност; 

2.4 анализира  начин постизања 

одређене тачности. 

 

Јединица 3 Помично мјерило 

 

Ученик ће бити способан да: 

3.1 објасни дијелове помичног 

мјерила; 

3.2 препозна врсте помичних 

мјерила; 

3.3 препозна тачност помичног 

мјерила; 

3.4 изврши мјерење и очитавање 

мјере на помичном мјерилу; 

3.5 дефинише начине одржавања и 

руковања помичним мјерилом; 

3.6 демонстрира мјерење дубине, 

дужине, спољашњег и 

унутрашњег  пречника помоћу 

помичног мјерила. 

 

Јединица 4: Микрометри 

 

Ученик ће бити способан да: 

4.1 изврши подјелу микрометара; 

4.2 наброји дијелове микрометра; 

4.3 препозна тачност микрометара; 

4.4 изврши мјерење и очитава 

задату мјеру; 

4.5 демонстрира мјерење 

карактеристичних величина 

микрометром;          

4.6 одржава микрометре. 

              

Јединица 5: Мјерила за мјерење 

углова 

 

Ученик ће бити способан да: 

5.1 разликује угломјере од мјерила 

за мјерење дужина; 

5.2 изврши подјелу угломјера; 

5.3 наведе јединице за мјерење 

углова; 

5.4 наброји дијелове угломјера; 

потреби, код привредних субјеката и у високошколским 

установама.  

Број часова у јединицама одређује наставник у зависности од 

услова у којим се реализују часови практичне наставе. Потребно 

је обезбиједити да сваки ученика уради вјежбу из мјерења која су 

наведена.  

Наставник ће припремити вјежбу и на једном примјерку вјежбе 

ученицима демонстриорати поступак рада.  

Ученици ће након обављеног мјерења у дневник рад унијети 

податке о вјежби. Треба обезбиједити довољно мјерила за рад.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5.5 изврши мјерење и очитава 

задату мјеру; 

5.6 дефинише начине руковања и 

одржавања угломјерима. 

5.7 користи микроскоп за мјерење 

углова 

 

Јединица 6: Контролна или 

толеранцијска мјерила 

 

Ученик ће бити способан да: 

6.1 препозна разлике између 

контролних и мјерила за 

мјерење дужина и углова; 

6.2 изврши њихову подјелу; 

6.3 дефинише начин руковања 

мјерилима; 

6.4 очитава одступање од задате 

мјере; 

6.5 дефинише оптималну 

температуру приликом мјерења; 

6.6 одржава толеранцијска мјерила; 

6.7 опише разлог одступања од 

задате мјере. 

 

Јединица 7: Мјерење механичких 

особина метала 

 

Ученик ће бити способан да: 

7.1 наброји маханичке особине 

метала; 

7.2 дефинише механичке особине 

метала; 

7.3 познаје машине за испитивање 

(мјерење) појединих 

механичких особина; 

7.4 нацрта и припреми узорке 

(епрувете) за мјерење 

механичких особина; 

7.5 практично научи како се врши 

мјерење на одређеном узорку и 

машини; 

7.6 анализира добијене резултате. 

   

Јединица 8: Мјере заштите на 

раду 

 

Ученик ће бити способан да: 

8.1 разликује мјере личне и 

колективне заштите на раду; 

8.2 користи лична заштитна 

средства; 

8.3 схвати значај примјене заштите 

на раду; 

8.4 објасни мјере заштите од 

пожара прописане законом ; 

8.5 схвати значај заштите животне 

средине; 

Јединица 7 

 

За реализацију јединице 7 користити ресурсе и опрему 

привредних субјеката и високошколских установа. 

 

 

 

 

 

 

 

Јединица 8. 

За реализацију јединице 8 користити Закон на раду и Закон о 

заштити од пожара и сва расположива заштитна средства уз 

демонстрацију употребе. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.6 одржава радно мјесто у складу 

са мјерама заштите животне 

средине.         

Интеграција 

- Машински елементи 

- Техничко цртање 

- Машински материјали 

Извори 

- Уџбеник Контрола квалитета; Срећко Николић 

                     Техничка контрола производа; Срећко Николић 

                     Машински материјали; Мирко Шиповац 

- Радионица 

- Прибор за мјерење 

- Узорци позиција 

- Цртежи 

Оцјењивање:  

Ученик треба да буде упознат са техникама и критеријумима оцјењивања 

Оцјењује се: 

1. практичан рад  

2. одбрана практичног рад – усмено образложење 

3. дневник рада 

4. активност ученика 

 



 

 

СТРУКА (назив): МАШИНСТВО И ОБРАДА МЕТАЛА 

Занимање (назив): 

Машински техничар за компјутерско конструисање 

Машински техничар за моторе и моторна возила 

Техничар CNC технологија 

Предмет (назив): ПРАКТИЧНА НАСТАВА 

Опис (предмета): Практичан рад 

Модул (наслов): РУЧНА ОБРАДА СКИДАЊЕМ СТРУГОТИНЕ 

Датум:   Шифра:   Редни број:  02 

Сврха  

Модул је развијен с циљем да ученици стекну знања и овладају вјештинама коришћења ручних алата 

на практичној настави 

Специјални захтјеви / Предуслови 

Паралелно слушање модула техничког цртања и машински материјали 

Циљеви 

Овај модул оспособљава ученике да 

 Разликују врсте ручних алата и прибора за стезање и придржавање. 

 Ученици практично науче како се припремају површине машинских дијелова за оцртавање 

и обиљежавање. 

 Овладају начином и стекну осјећај држања и вођења ручне тестере при сјечењу. 

 Упознају основне појмове скидања струготине поступком турпијања. 

 Стекну осјећај држања и вођења турпије. 

 Стекну осјећај вођења бургије при почетку и завршетку бушења. 

 Постижу максималну тачност у раду са ручним алатом. 

 

Јединице 

1. Ручни алати и њихова примјена 

2. Причвршћивање предмета обраде 

3. Оцртавање и обиљежавање 

4. Сјечење тестером 

5. Обрада турпијањем 

6. Бушење и упуштање 

7. Нарезивање и урезивање навоја 

Исходи учења Смјернице за наставнике 

Јединица 1: Ручни алати и њихова примјена 

 

Ученик ће бити способан да: 

1.1. препозна ручне алате; 

1.2. објасни намјену ручног алата. 

 

Јединица 2: Причвршћивање предмета обраде 

 

Ученик ће бити способан да: 

2.1 препозна врсте направа (паралелних стега) за 

причвршћивање; 

2.2 наведе њихове називе; 

2.3 објасни дијелове паралелне стеге; 

2.4 изведе притезање предмета; 

2.5 одржава направа за причвршћивање. 

 

Јединица 3: Оцртавање и обиљежавање 

 

Ученик ће бити способан да: 

3.1 објасни сврху оцртавања и обиљежавања; 

3.2 препозна алат и прибор за обиљежавање и 

 

 

 

 

Демонстрирати рад на свакој јединици уз 

коришћење личних и техничких заштитних 

средстава како би ученици схватили 

правилан рад на свакој јединици. При 

обради наставних јединица користити 

расположива очигледна средства како би 

их ученици што лакше схватили. 

Ученици треба да ураде вјежбе из 

пиојединих врст ручне обраде. Наставник 

ће осмислити вјежби и исту демонстрирати 

ученицима. Ученици ће појединачно или у 

мањим групама обавити практичан рад. 

Вјежбу ће евидентирати у дневник рад. 

 



оцртавање; 

3.3 препозна средства за премазивање предмета;  

3.4 припреми предмет за оцртавање и обиљежавање; 

3.5 изведе оцртавање и обиљежавање. 

 

Јединица 4: Сјечење тестером 

 

Ученик ће бити способан да: 

4.1 изведе учвршћивање предмета у паралелну стегу; 

4.2 именује дијелове ручне тестере; 

4.3 постави лист тестере у рам тестере; 

4.4 користи технику рада руку и положај тијела при 

тестерисању; 

4.5 изведе сјечење цијеви ручном тестером; 

 

Јединица 5: Обрада турпијом 

 

Ученик ће бити способан да: 

5.1 изврши подјелу турпија; 

5.2 препозна турпије по облику; 

5.3 изведе учвршћивање предмета; 

5.4 изврши одабир турпије за одређену обраду; 

5.5 користи технику рада руку и положај тијела при 

турпијању. 

 

Јединица 6: Бушење и упуштање 

 

Ученик ће бити способан да: 

6.1 разликује врсте ручних бушилица; 

6.2 наброји главне дијелове бушилица; 

6.3 објасни принцип рада бушилица; 

6.4 разликује алат за бушење и упуштање; 

6.5 изврши припрему и замјену алата; 

6.6 рукује бушилицом и врши бушење; 

6.7 рукује и буши на столној и стубној бушилици; 

6.8 користи лична заштитна средства. 

 

Јединица 7: Нарезивање и урезивање навоја 

 

Ученик ће да буде способан да: 

7.1 изврши подјелу троугластих навоја; 

7.2 препозна ознаку навоја: 

7.3 препозна алат за израду навоја; 

7.4 препозна I, II  и III урезник; 

7.5 изведе урезивање и нарезивање навоја; 

7.6 користи средства за подмазивање; 

7.7 користи лична заштитна средства. 

Интеграција 

- Машински материјали  

- Машински елементи 

- Техничко цртање 

Извори 

- Уџбеници : 

                         Машински елементи; Спасоје Драпић 

                         Машински материјали; Мирко Шиповац 

                         Техмологија обраде II; Jовичић, Николић ... 

- Радионица 

- Ручни алат 



- Скице, цртежи 

- Прибор за мјерење и оцртавање 

- Заштитна средства 

Оцјењивање 

Ученик треба да буде упознат са техникама и критеријумима за оцјењивање 

Оцјењује се: 

1. практичан рад  

2. одбрана практичног рад – усмено образложење 

3. дневник рада 

4. активност ученика 

 

 

 

 

СТРУКА (назив): МАШИНСТВО И ОБРАДА МЕТАЛА 

Занимање (назив): 

Машински техничар за компјутерско конструисање 

Машински техничар за моторе и моторна возила 

Техничар CNC технологија 

Предмет (назив): ПРАКТИЧНА НАСТАВА 

Опис (предмета): Практичан рад 

Модул (наслов): ОБРАДА  ДЕФОРМИСАЊЕМ И СПАЈАЊЕМ 

Датум:   Шифра:   Редни број:  03 

Сврха  

Модул је развијен с циљем да се ученици упознају са основним  

појмовима о обради метала пластичном деформацијом и обрадом материјала, мјерењем агрегатног 

стања и да стечена знања примијене у пракси 

Специјални захтјеви / Предуслови 

  Паралелно слушање модула техничког цртања и машинских материјала 

Циљеви 

 Препознају обраду метала скидањем струготине и метала без скидање струготине. 

 Изведу основне операције ручне обраде метала пластичном деформацијом, алатима и 

помагалима за ручну обраду. 

 Развију одговоран однос према материјалу и алату. 

 Постижу тачност у раду. 

 Примјењују лична средства заштите на раду. 

Јединице 

1. Сјечење лима ручним и полужним маказама 

2. Исправљање и равнање лима и профила 

3. Савијање лима,  профила  и  цијеви 

4. Савијање опруга 

5. Пробијање и пресјецање 

6. Ковање 

7. Спајање закивањем 

8. Меко и тврдо лемљење 

9. Електролучно, гасно, електроотпорно заваривање и заваривање трењем 

Исходи учења Смјернице за наставнике 

Јединица 1: Сјечење лима ручним и полужним 

маказама 

 

Ученик ће бити способан да: 

1.1. објасни подјелу маказа; 

1.2. изврши одабир маказа (ручне или машинске); 

1.3. изведе сјечење танких лимова маказама по 

оцртаним линијама; 

1.4. изврши оштрење маказа; 

1.5. користи средства личне заштите. 

 

 

 

При обради наставних јединица користити 

сва расположива очигледна средства. 

Демонстрирати рад сваке јединице уз 

употребу личних заштитних средстава како 

би ученик од почетка стекао увид у 

правилан рад. 

За реализацију наставних јединица, ако у 



 

Јединица 2: Исправљање и равнање лима и 

профила 

 

Ученик ће бити способан да: 

2.1. дефинише основне појмове при равнању лима и 

жице; 

2.2. изврши равномјерно ударање чекићем; 

2.3. користи чекић за одређену врсту лима; 

2.4. препозна основне узроке кривљења при равнању; 

2.5. изведе машинско равнање лима, жице и профила; 

2.6. користи заштитна средства на раду. 

 

Јединица 3. Савијање лима и профила 

 

Ученик ће бити способан да: 

3.1. дефинише основне појмове при савијању лима и 

профила; 

3.2. одреди потребне димензије лима и профила; 

3.3. дефинише унутрашње промјене у материјалу које 

настају у поступном савијању;  

3.4. изведе технику ударања на мјестима савијања; 

3.5. изведе савијање лима и профила; 

3.6. изврши савијање цијеви; 

3.7. користи заштитна средства. 

 

Јединица 4: Савијање опруга 

 

Ученик ће бити способан да: 

4.1. одреди дужину жице и пречник трна за 

намотавање у поступку израде опруге; 

4.2. изведе редосљед операције рада код израде 

опруге; 

4.3. користи заштитна средства. 

 

Јединица 5: Пробијање и просјецање 

 

Ученик ће бити способан да: 

5.1. рукује апаратом; 

5.2. рукује чекићем; 

5.3. изведе оштрење алата за пробијање и пресјецање; 

5.4. користи заштитна средства на раду. 

 

Јединица 6: Ковање 

 

Ученик ће бити способан да: 

6.1. препозна ковачки алат; 

6.2. објасни поступак загријавања челика; 

6.3. наведе ковачке операције; 

6.4. објасни ковање материјала у топлом стању; 

6.5. користи заштитна средства на раду. 

 

Јединица 7: Спајање закивањем 

 

Ученик ће бити способан да: 

7.1. изврши бушење, пробијање и просјецање; 

7.2. препозна алат за закивање; 

7.3. објасни врсте и облике заковица; 

школи нема услова, организовати посјету 

предузећу у оквиру града. Број часова 

одређује наставник у зависности од 

конкретних услова. 

Потребно је осмислити вјежбу за рад 

ученика у групи или појединачно, зависно 

од расположивих наставних средстава. 

Резултате рада ученици ће евидентирати у 

дневник арад. 



7.4. дефинише материјале од којих се израђују 

заковице;  

7.5. објасни начине закивања; 

7.6. изврши закивање материјала; 

7.7. користи заштитна средства; 

 

Јединица 8: Меко и тврдо лемљење 

 

Ученик ће бити способан да: 

8.1. изврши припрему материјала за лемљење; 

8.2. објасни средства за лемљење; 

8.3. објасни меко лемљење; 

8.4. објасни врсте лемила; 

8.5. изведе меко лемљење; 

8.6. објасни врсте тврдог лема; 

8.7. изврши припрему за тврдо лемљење; 

8.8. изведе тврдо лемљење; 

8.9. користи лична заштитна средства 

 

Јединица 9: Електролучно, гасно, електроотпорно 

заваривање и заваривање трењем 

 

Ученик ће бити способан да: 

9.1. објасни шта је то заваривање; 

9.2. објасни врсте заваривања; 

9.3. изврши припрему предмета за заваривање; 

9.4. објасни врсте електрода; 

9.5. изврши избор електроде за заваривање; 

9.6. објасни принцип рада апарата за електролучно 

заваривање; 

9.7. објасни дијелове и рад апарата за гасно 

заваривање; 

9.8. објасни принцип рада електроотпорног 

заваривања; 

9.9.  објасни принцип рада заваривања трењем; 

9.10. рукује апаратима за заваривање; 

9.11. користи заштитна средства. 

Интеграција 

- Машински материјали 

- Машински елементи 

- Техничко цртање 

Извори 

Уџбеници Машински елементи ; Спасоје Драпић 

                  Машински материјали; Мирко Шиповац 

- Радионица 

- Ручни алат 

- Скице, цртежи 

- Прибор за мјерење и оцртавање 

- Заштитна средства 

Оцјењивање  

Ученик треба да буде упознат са техникама и критеријумима оцјењивања. 

Оцјењује се: 

1. практичан рад  

2. одбрана практичног рад – усмено образложење 

3. дневник рада 

4. ативност ученика  

 



Струка (назив): МАШИНСТВО И ОБРАДА МЕТАЛА 

Занимање (назив): МАШИНСКИ  ТЕХНИЧАР ЦНЦ ТЕХНОЛОГИЈЕ 

Предмет (назив): ПРАКТИЧНА НАСТАВА 

Опис (предмета): Практичан рад 

Модул (наслов): ОБРАДА НА СТРУГУ 

Датум:   2019. година Шифра:   Редни број: 04 

Сврха  

Модул је развијен с циљем да ученик стекне знања, радне вјештине и навике потребне за обављање 

послова и самосталан рад у оквиру образовног профила и да се оспособи за брзо укључивање у 

процес конкретне производне технологије. 

Специјални захтјеви / Предуслови 

Mашински материјали, Технологија обраде. 

Циљеви 

Оспособљавање ученика да: 

- овлада технолошким поступцима стругања, руковања струговима, њиховим подешавањем и 

одржавањем; 

- правилно користи стугарски алат и прибор, рационално и економично користи средства за рад; 

- примјени знања о правилном избору материјала за израду производа и буде оспособљен да га  

рационално користи и смањи отпад; 

- користи средства заштите на раду; 

- користе стручну литературу у раду као и друге изворе информација  
- усвајају нова знања ради унапређења рада                                                                                                                         

- примјене раније знања у пракси.    
- одржавају радни простор у складу са мјерама заштите животне срединие      

 

Јединице 

 

1. Струг 

2. Стругарски ножеви 

3. Попречно и уздужно стругање  

4. Израда отвора на стругу 

5. Обрада конуса 

6. Усјецање жљебова 

7. Израда навоја 
       

Исходи учења Смјернице за наставнике 

Јединица 1: Струг 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

1.1. препозна дијелове струга; 

1.2. постави, центрира и стегне обрадак; 

1.3. постави и подеси нoж у држачу; 

1.4. изведе ручно и механичко помјерање носача 

алата; 

1.5. промјени број обртаја и смјер обртања; 

1.6. очита величине помјерања на мјерном добошу; 

1.7. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине 

 

 

 

 

 

 

 

 

Јединица 2: Стругарски ножеви 

 

Јединица 1 

 Наставник ће ученицима показати 

дијелове струга, 

 Наставника ће ученицима демонстрирати: 

постављање, центрирање и стезање 

обратка, постављање и подешавање ножа 

у држачу, помјерање носача алата, 

промјену броја обртаја и смјера обртања и 

очитавање величина на мјерном добошу,  

 Ученици ће увјежбати: постављање, 

центрирање и стезање обратка, 

постављање и подешавање ножа у држачу, 

помјерање носача алата, промјену броја 

обртаја и смјера обртања и очитавање 

величина на мјерном добошу,  

 За рад користити струг. 

 

 

Јединица 2 

 

 Ученицима показати различите врсте 

ножева зависности од врсте операције,  



Ученик ће бити оспособљен да: 

2.1. разликује врсте и карактеристике стругарских 

ножева; 

2.2. изабере нож у зависности од врсте операције и 

врсте материјала предмета, избора ножа поо 

препорукама произвођача алата; 

2.3. познаје углове оштрице ножа(геометрије ножа) 

2.4. изведе оштрење ножева; 

2.5. примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине 

 

Јединица 3: Попречно и уздужно стругање 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

3.1. припреми машину - струг (постави нож изабере 

режиме резања); 

3.2. изабере и постави забушивач; 

3.3. постави, центрира и стегне обрадак; 

3.4. изведе попречно и уздужно спољашње 

стругање; 

3.5. користи мјерни и контролни прибор; 

3.6. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 4: Израда отвора на стругу 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

4.1. припреми струг, уређаје и алате за бушење, 

забушивање; 

4.2. изведе забушивање средишњег гнијезда; 

4.3. изведе бушење рупу спиралном бургијом са 

цилиндричном дршком; 

4.4. прошири рупу стругарским ножем; 

4.5. користи мјерни и контролни прибор; 

4.6. примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  

 

Јединица 5. Обрада конуса 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

5.1. припреми струг, уређај, и алат за израду 

конуса; 

5.2. изведе стругање конуса заокретањем малог 

клизача; 

5.3. објасни израду конуса на копирном стругу 

5.4. изведе контролу конуса контролником, 

угломјером и шаблоном; 

5.5. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  

 

Јединица 6: Усијецање жљебова 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

6.1. припреми струг и алат за израду жљеба; 

6.2. изведе оштрење ножа за усијецање; 

6.3. изведе усијецање жљебова различитих облика 

6.4. изведе мјерење помичним мјерилом и 

дубиномјером 

6.5. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

карактеристичне углове на њима и начин 

оштрења ножева, 

 Ученици треба да изведу оштрење ножа 

 

 

 

 

 

 

Јединица 3 

 

 Наставник ће ученицима демонстрирати 

процес рада, 

 Са ученицима урадити вјежбу уздужног 

спољашњег цилиндричног стругања за 

различите режиме обраде (грубо и фино 

стругање). 

 

 

 

 

Јединица 4 

 

 Наставник ће ученицима демонстрирати 

процес рада, 

 Са ученицима урадити вјежбу израде и 

обраде рупа и отвора различитим алатима 

на стругу. 

 

 

 

 

 

 

Јединица 5 

 

 Наставник ће ученицима демонстрирати 

процес рада, 

 Урадити вјежбу израде конуса, 

 Ставку 5.3 реализовати код пословног 

субјекта, 

 

 

 

 

 

 

Јединица 6 

 

 Наставник ће ученицима демонстрирати 

процес рада, 

 Урадити вјежбу израде вањских жљебова 

различитих облика 

 

 

 

 



 

 

Струка (назив): МАШИНСТВО И ОБРАДА МЕТАЛА 

Занимање (назив): МАШИНСКИ ТЕХНИЧАР ЦНЦ ТЕХНОЛОГИЈЕ 

Предмет (назив): ПРАКТИЧНА НАСТАВА 

Опис (предмета): Практичан рад 

Модул (наслов): ОБРАДА НА ГЛОДАЛИЦИ И БРУСИЛИЦИ 

Датум: 2019. година Шифра:   Редни број: 05 

Сврха  

Модул је развијен са циљем да ученик стекне знања, радне вјештине и навике потребне за обављање 

послова и самосталан рад у оквиру образовног профила и да се оспособи за брзо укључивање у 

процес конкретне производне технологије. 

Специјални захтјеви / Предуслови 

Mашински материјали, Технологија обраде. 

Циљеви 

Оспособљавање ученика да: 

- овладају технолошким поступцима глодања, руковањем глодалицама, њиховим подешавањем и 

одржавањем; 

- овлада технолошким поступцима брушења, руковањем брусилицама њиховим подешавањем  

- правилно употреби глодачки алат и прибор, рационално и економично користи средства за рад 

уз сагледавање њихове материјалне вриједности и вијека трајања; 

- правилно употребљава брусачки алат и прибор; 

- примјени знања о правилном избору материјала за израду производа и зна да га рационално 

околине 

 

 

Јединица 7: Израда навоја 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

7.1. припреми струг, уређаје и алате за нарезивање 

навоја; 

7.2. изради метрички навој одговарајућим алатом; 

7.3. користи мјерни и контролни алат; 

7.4. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине 

 

 

Јединица 7 

 

 Наставник ће ученицима демонстрирати 

процес рада, 

 Урадити вјежбу израде  навоја на стругу  

 

Интеграција 

- Повезати са теоријском наставом 

-Технологија обраде III 

Извори 

-Технологија обраде II за трећи разред машинске школе, шесто издање - Миленко Јовичић, Драгомир 

Николић, Јоко Станић, Драгиша Мандић, Мирјана Шарбох - Завод за уџбенике и наставна средства  

Београд 2003 

-Технологија обраде за трогодишње машинске школе - Милорад Теслић, Завод за уџбенике и 

наставна средства  Београд 2005 

Оцјењивање 

Ученик треба да буде упознат са техникама и критеријумима оцјењивања. 

Оцјењује се: 

1. практичан рад 

2. усмена одбрана практичног рада 

3. дневник рада 

4. активност ученика 



користи и смањи отпад; 

- примјењује раније стечена  знања у пракси; 

- користе стручну литературу у раду као и друге изворе информација  

- усвајају нова знања ради унапређења рада                                                                                                                         
- одржавају радни простор у складу са мјерама заштите животне срединие      

Јединице 

1. Глодалица 

2. Алати за глодање 

3. Обрада хоризонталних и вертикалних  равних провршина 

4. Глодање под  

5. Остали операције и захвати на глодалици  

6. Подеони апарат 

7. Израда жљебова, канала и  утора 

8. Брусилице и 

9. Рад на брусилици 

Исходи учења Смјернице за наставнике 

Јединица 1: Глодалица 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

1.1.препозна дијелове глодалице; 
1.2.постави, центрира и стегне обрадак;  

1.3.постави и подеси глодало у држач; 

1.4. изведе ручно и механичко помјерање      радног 

стола; 

1.5.изведе промјену броја обртаја и вриједност 

посмака; 

1.6.користи средства заштите на раду; 

 

 

 

 

 

 

 

 

Јединица 2: Алати за глодање 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

2.1. припреми и постави стезни и резни алат на 

глодалици; 

2.2. изабере алат према захтјевима обратка; 

2.3. изабере режиме глодања према препорукама 

произвођача алата и према прорачуну;   

2.4. изведе глодање у зависности од материјала 

обратка и одабраног алата; 

2.5. изведе визуелну оцјену исправности резног 

алата; 

2.6. познаје техничку документацију; 

2.7. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 3: Обрада хоризонталних и 

вертикалних  равних провршина 
 

Ученик ће бити оспособљен да: 

3.1. изведе обраду равних површина чеоним, 

ваљкастим, вретенастим и фазонским 

глодалом; 

Јединица 1 

 

 Наставник ће ученицима показати 

дијелове глодалице, 

 Наставника ће ученицима демонстрирати: 

постављање, центрирање и стезање 

обратка, постављање и подешавање 

глодала у држачу, помјерање радног стола, 

промјену броја обртаја и посмака,  

 Ученици ће увјежбати: постављање, 

центрирање и стезање обратка, 

постављање и подешавање глодала у 

држачу, помјерање радног стола, промјену 

броја обртаја и посмака,  

 Ученик ће вјежбати стезање 

цилиндирчних и призматичних 

припремака  

 За рад користити глодалицу. 

 

Јединица 2 

 

 Са ученицима практично урадити вјежбу 

постављања стезног и резног на глодалицу 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Јединица 3 

 

 Са ученицима практично урадити вјежбу 

обраде хоризонталних и вертикалних 

равних површина на глодалици 

 

 

 



3.2. оствари (потребан)  квалитет  обрађене 

површине  

3.3. постави обрадак на начин који омогућава 

постизање тачности обраде,  исправност и 

паралелност обрађене површине; 

3.4. укаже на грешке обраде и да их отклања; 

3.5. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 4: Глодање са закретањем стола 

Ученик ће бити оспособљен да: 

4.1. изведе глодање под углом заокретањем 

обратка; 

4.2. изведе постављање и стезање обратка на сто 

глодалице; 

4.3. изведе глодање под углом заокретањем 

вертикалне главе; 

4.4. изведе глодање конусним  (фазонским) 

глодалима; 

4.5. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 5. Подеони апарат 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

5.1.   постави и центрира подеони апарат; 

5.2. изведе глодање примјеном директног дијељења; 

5.3. објањнити и остале врсе дијељења (koristiti još 

neke vrste dijeljenja ili objasniti samo) 

5.4. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 6. Израда жљебова 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

6.1. изабере алат за израду жљеба 

6.2. изведе глодање жљебова за клин; 

6.3. изведе глодање Т жљебова; 

6.4. изведе глодање жљебова на вратилима; 

6.5. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 7: Остале операције и захвати  на 

глодалици 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

7.1. изведе одсијецање, просијецање и усијецање са 

тестерастим и другим глодалима; 

7.2. изведе избор и постави алат за бушење отвора 

у зависности од толеранције; 

7.3. изведе бушење спиралном бургијом; 

7.4. изведе проширивање и развртање; 

7.5. изведе упуштање упуштачем и лептирастим 

глодалом; 

7.6. користи средства заштите на раду; 

 

Јединица 8: Брусилица 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

8.1. препозна и наброји основне дијелове брусилице; 

8.2. објасни покретање машине, подешавање хода 

 

 

 

 

 

 

Јединица 4 

 

 Са ученицима практично урадити вјежбу 

обраде глодањем под углом 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Јединица 5 

 

 Са ученицима урадити вјежбу постављања 

и центрирања подеоног апарата, те 

извести глодање примјеном директног 

дијељења 

 

 

 

 

 

Јединица 6 

 

 Са ученицима урадити вјежбу израде 

различитих врста жљебова 

 

 

 

 

 

Јединица 7 

 

 Са ученицима практично урадити вјежбу 

одсјецања, просјецања, усијецања, 

бушења, проширивања и развртања 

 

 

 

 

 

Јединица 8 

 

 Наставник ће демонстрирати рад на 



радног стола, посмака и промјену броја обртаја 

код брусилица за равно и кружно брушење 

8.3. објасни помјерање радног стола на мјерном 

добошу 

8.4. објасни постављање и скидање заштитне опреме 

8.5. користи средства заштите на раду; 

 

 

Јединица  9: Рад на брусилици 

 

Ученик ће бити оспособљен да: 

9.1. објасни постављање обрадка на брусилилцу 

9.2. објасни балансирање и постављање тоцила                                                                                                                           

9.3. објасни операцију равног брушења                                                                                                                                                                                        

9.4. објасни операцију спољашњег и 

унутрашњег цилиндричног брушења                                                                                                                         

9.5. објасни операцју брушења чеоних 

површина 

9.6. објасни операцицје брушења спољашњих и 

унутрашњих површина                                            

9.7. објасни оштрење стругарских ножева                                                                                                                               

9.8. објасни оштрење бургија                                                                                                                    

9.9. објасни оштрење глодала 

 

 

 

машини, а затим ће ученици извршавати 

покретање машине и потребно 

подешавања, као и постављање и скидање 

заштитне опреме. 

 

 

 

 

Јединица 9 

 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу постављања 

обратка 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу постављања  и 

балансирања тоцила 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу равног 

брушења 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу цилиндричног 

спољашњег брушења 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу брушења 

спољашњих чеоних површина 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу оштрења 

стругарског ножа 

 Наставник ће демонстрирати и са 

ученицима урадити вјежбу оштрења 

вретенастог глодала 

Интеграција 

-  Повезати са теоријском наставом 

- Технологија обраде III 

Извори 

Технологија образовног профила – инсталатер 

Инсталација у зградама 

Завод за уџбенике  Београд 

Оцјењивање 

Ученик треба да буде упознат са техникама и критеријумима оцјењивања. 

Оцјењује се: 

1. практичан рад 

2. усмена одбрана практичног рада 

3. дневник рада 

4. активност ученика 

 

 

 

СТРУКА (назив): Машинство и обрада метала 

Занимање (назив): МАШИНСКИ ТЕХНИЧАР ЦНЦ ТЕХНОЛОГИЈЕ 



Предмет (назив): Практична настава 

Опис (предмета): Практичан рад 

Модул (наслов): Припрема НУМА за рад и рад са  управљачким јединицама 

Датум: 17.04.2018. Шифра:   Редни број: 06 

Сврха  
Стицање знања које ће омогућити да ученици буду у стању да самостално припреми НУМА и да 

примјени техничко-технолошку документацију у раду са нумеричи управљаном машином алатком. 
Специјални захтјеви / Предуслови 
Модули Коструисање,  Технологија зањимања, Технологје обраде  
Циљеви 
Овај модул оспособљава ученике да: 

- припреме нумерички управљану машину за рад, струг, глодалицу и брусилицу 
- користе резне алате који се користе на  НУМА 
- користе приборе за стезање и прихват обратка на НУМА 

- постављају алате у држаче алата 
- врше чишћење и одржавање машина 
- провјеравају тачност нума                                                              
- одржавају НУМА  
- користе управљачку јединицу за управљање цнц глодалицом 

- унесу параметре везане за алате  
- изведу базирање комада и уношење података у управљачку јединицу 
- уемјери нулту тачку обратка 
- учитaју програм 
- пусте програм у рад и изради комад                                                             

- користе стручну литературу у раду као и друге изворе информација  
- усвајају нова знања ради унапређења рада                                                                                                                         
- примјене раније стечена знања у пракси.    
- одржавају радни простор у складу са мјерама заштите животне срединие                                                                                 

Јединице 

1. Припрема цнц струга  

2. Рад са управљачким јединицама цнц сруга   

3. Припрема резних, стезних и мјерних алата  за рад на ЦНЦ стругу 

4. Дефинисање нултих тачака на ЦНЦ сгругу 
5. Израда дијела и контрола комада  на ЦНЦ сгругу                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

6. Припрема ЦНЦ глодалицу   

7. Рад са управљачким јединицама цнц глодалице    

8. Припрема резних алата , стезних и мјерних прибора за рад на ЦНЦ глодалици 

9. Дефинисање нултих тачака на ЦНЦ глодалици 
10. Израда комада и контрола  на ЦНЦ глодалици  

11. Припрема ЦНЦ брусилице 

12. Упознавање са апликативним софтвером управљачке јединице 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

 

Исходи учења Смјернице за наставнике 

 

Јединица 1.  Припрема ЦНЦ струга   
Ученик ће бити оспособљен да:                                   
1.1. Дефинише разлику између класичних и ЦНЦ 

стругова 
1.2.  Дефинише карактеристике ЦНЦ струга 
1.3.  Дефинише координатни систем и референтне 

тачке струга 
1.4. Одабере и користи алате код ЦНЦ струга 
1.5. Одабере и користи приборе за прихват и 

     
Јединица 1. 
 

 Са ученицима урадити припрему резних 

алата   за ЦНЦ струг, припремити приборе 

за прихват  и стезање обратка. 

 Монтирати алате у држач алата. 

 Изврши чишћење и провјеру количине 

средстава за подмазивање и хлађење 

машине. 



стезање обратка  
1.6. Монтира алате у револвер главу на ЦНЦ струга 
1.7. Врши чишћење, подмазивање и провјеру 

тачности ЦНЦ струга 
1.8. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  
 

                                

Јединица 2. Рад са управљачком јединицом 

ЦНЦ струга 
Ученик ће бити оспособљен да:                             
2.1. познаје разне типове управљачких јединица  

2.2 дефинише основне програмске цјелине 

управљачке јединице струга 
2.3.  користи  управљачку јединицу за рад са ЦНЦ 

стругом 

2.4. дефинише основнe елементе радног окружења 

за управљачку јединицу ЦНЦ струга 

2.5. користи елементе радног окружења стуруга 

2.6. примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  

 

 

 

 

 

Јединица 3.  Припрема резних, стезних и 

мјерних алата за рад на ЦНЦ стругу 
Ученик ће бити оспособљен да:    

3.1.  Анализира техничку документацију 

3.2.  Одабере умјери  и постави алате у носаче  алата 

3.3.  Одабере стезни прибор и монтира га на 

машину 
3.4.  Одабере мјерне алате 

3.5.  Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  

 

                                                              

Јединица 4.  Дефинсање нултих тачака на ЦНЦ 

стргу 
Ученик ће бити оспособљен да:    

4.1.  Изведе базирање и стезање припремка 
4.2. Умјери нулту тачку и унесе податке у 

управљачку јединицу 
4.3. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  
 

 

 

 

 

 

Јединица 5.  Израда дијелова  и контрола 

комада на ЦНЦ стругу 
Ученик ће бити оспособљен да:   

5.1. Учита програм и изврши симулацију 
5.2. Покрене извршавање програма. 

 

                                                               

                                                                               

  
 

 

 

                                                                                                                                                                                                
 

Јединица 2. 
 Са ученицима вјежбати кориштење 

апликативног софтвер за управљање ЦНЦ 

струга 

 Ученике упознати са различитим 

апликативиним програмима и њиховим 

специфичностима                                                                                                                                                                                             

Са ученицима урадити вјежбе покретања и 

заустављања машине, рад машине блок по 

блок, рад у ЈОГ моду, кориштење 

регулатора брзине… 

 Ученике упознати са различитим 

управљачким једниницам и њиховим 

специфичностима. 

                                                                                                                                          
             

   

 

Јединица 3.                                         
 Са ученицима урадити анализу техничке 

документације, на основу те анализе 

изабере резне, стезне и мјерне алате.  

 Резне алате поставити у носаче, а затим 

изврши њихово умјеравање директно на 

машини или кориштењем одговарајућег 

апарата. Добијене податке унијети у 

управљачку јединицу. 

 
 

 

 

 

Јединица 4. 
 Са ученицима урадити постављање и 

базирање припремка у стезни прибор. 

Базирање извести кориштењем  3Д тасер 

или кориштењем неког алата за тангирење                                      

 

     

 

 

 

 

 

 

                                                                           

Јединица 5. 
 Са ученицима урадити учитавање програма, 



5.3. Изради комад. 
5.4. Провери тачност комада и исправи уочене 

грешке. 
5.5. Примјењује мјере заштите на раду и заштите 

околине,  
 

 

Јединица 6.  Припрема ЦНЦ глодалице 
Ученик ће бити оспособљен да:                                   

6.1. Дефинише разлику између класичних  и ЦНЦ 

глодалица 
6.2.  Одабере карактеристике ЦНЦ глодалице 
6.3. Одабере координатни систем и референтне 

тачке глодалице 
6.4. Одабере  и користи алате код ЦНЦ глодалице 
6.5. Дефинише и користи приборе за прихват и 

стезање обратка  
6.6. Монтира алате у држач ЦНЦ глодалице 
6.7. Врши чишћење, подмазивање и провјеру 

тачности ЦНЦ глодалице    
6.8. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине   
 

 
 

Јединица 7. Рад са управљачком јединицом 

ЦНЦ глодалице 
Ученик ће бити оспособљен да:                             
7.1. Познаје  типове управљачких јединица 
7.2. Дефинише основне елементе управљачке 

јединице глодалице 
7.3. Користи  управљачку јединицу за рад са ЦНЦ 

глодалицом 
7.4. Дефинише основне елементе радног окружења 

за управљачку јединицу ЦНЦ глодалице 
7.5. Користи радно окружење  глодалице 
7.6.  Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  
     

 

 

 

 

 

 

Јединица 8.  Припрема резних алата , стезних и 

мјерних прибора за рад на ЦНЦ глодалици 
Ученик ће бити оспособљен да:    

8.1.  Анализира техничку документацију 

8.2. Дефинише, умјери  и постави у носаче резне 

алате 

8.3. Дефинише стезни прибор и монтира га на 

машину 

8.4. Одабере  мјерне приборе 

8.5. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  

                                                              

пуштање у рад програма.  

 Израдити комад, провјерити тачност и 

исправити  грешке.                                                

.                
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

                                                                   
        

 

                                                                                                                                       

Јединица 6 . 
 

 Са ученицима урадити припрему резних 

алата   за ЦНЦ глодалицу, припремити 

приборе за прихват  и стезање обратка. 

 Монтирати алате у држач алата. 

 Изврши чишћење и провјеру количине 

средстава за подмазивање и хлађење 

машине. 

                                                                                                                                                                                 

                                                                                  

                                                                                  

                                                                                  
             

 

 

 

 

Јединица 7. 
 Са ученицима вјежбати кориштење 

апликативног софтвер за управљање ЦНЦ 

глодалице 

 Ученике упознати са различитим 

апликативиним програмима и њиховим 

специфичностима.                                                                                                                                                                                                               

Са ученицима урадити вјежбе покретања и 

заустављања машине, рад машине блок по 

блок, рад у ручном ЈОГ моду, кориштење 

регулатора брзине и посмака… 

 Ученике упознати са различитим 

управљачким једниницам и њиховим 

специфичностима. 

                                                                                                                                              

     

                                                                   

                                                                                                                                                                                                                                                                                                         
                                                                                                                                           

 

Јединица 8.                                         
 Са ученицима урадити анализу техничке 

документације, на основу те анализе 

изабере резне, стезне и мјерне алате.  

 Резне алате поставити у носаче, а затим 

изврши њихово умјеравање директно на 

машини или кориштењем одговарајућег 

апарата. Добијене податке унијети у 

управљачку јединицу. 



Јединица 9.  Дефинсање нултих тачака на ЦНЦ 

глодалици 
Ученик ће бити оспособљен да:    

9.1. Изведе базирање и стезање припремка 

9.2. Унесе добијене податке у управљачку јединицу 
9.3. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине  
 

 

Јединица 10.  Израда рада и контрола комада на 

ЦНЦ глодалици 
Ученик ће бити оспособљен да:   

10.1. Изради дио на 3Д штампачу 
10.2. Учита програм и изврши симулацију 
10.3. Пусти програм у рад. 
10.4. Провјери тачност рада програма и исправи 

грешке. 
10.5. Изради комад. 
10.6. Провери тачност комада и исправи грешке. 
10.7. Примјењује мјере заштите на раду и заштиту 

околине,  
 

 

 
Јединица 11. Припрема ЦНЦ брусилице 

           Ученик ће бити оспособљен за: 

11.1. Покретање машине 

11.2. Заузимање референтних тачака, упознавање       

са координатним системом машине 

11.3. Одабирање алата (тоцила) и монтирање алата 

11.4. Постављање обратка у стезну чауру 

11.5. Упознавање са управљачком јединицом, 

основне команде. 

11.6. Избор мјерног алата 

11.7. Примјену мјера заштите на раду 

 

 

Јединица 12.. Упознавање са апликативним 

софтвером управљачке јединице 

            Ученик ће бити оспособљен да: 

12.1. Познаје основне карактеристике апликативног 

софтвера 

12.2 Познаје модул за израду развртача. 

12.3. Познаје  модул за израду глодала. 

12.4. Изврши анализу техничке документације. 

12.5. Изврши избор и учитавање одговарајућег 

програма. 

12.6.Изврши пуштање у рад и израду комада. 

12.7. Изврши провјеру тачности 

 

 
 

 

Јединица 9. 
 Са ученицима урадити постављање и 

базирање припремка у стезни прибор. 

Базирање извести кориштењем  3Д тасер 

или кориштењем неког алата за тангирење                                      

 

     

                                                                              
 

Јединица 10. 
 Са ученицима урадити учитавање програма, 

пуштање у рад програма. Изврши провјеру 

тачности рада. 

 Израдити комад, провјерити тачност и 

исправити  грешке.     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jeдиница 11. 

Јединицу реализовати код пословног субјекта. 

Са ученицима извршити: 

-укључивање машине 

-заузимање референтних тачака 

-монтирање алата 

-постављање обратка у стезну чауру 

-тип управљачке јединице и основне команде 

 

 

 

 

 

Јединица 12. 

Јединицу реализовати код пословног субјекта. 

Са ученицима извршити: 

-упознавање са апликативним софтвером и 

могућностима израде разних типова алата 

-посебан осврт на израду развртача и глодала 

-анализу техничке документације глодала 

-избор одговарајућег програма и пуштање у рад 

-мјерење израђеног предмета 

Интеграција                                                                                                                                                                      
                                                                                                                                                                        

Остварити везу са предметом ТЕХНОЛОГИЈА ОБРАДЕ                                                                                       
 

Извори 
 

Приручници  



 
 

Садржаји са интернета 

Програмирање ЦНЦ токарилице и глодалице - Здравко Блажевић 

Технологија обраде на нумерички управљаним токарилицама - Абрамовић Маријан, Цвјетичанин 

Мирко, Дилл Мато, Шурина Вјекослав, Загреб 1987. 
Оцјењивање 
Оцјењивање 
Ученик треба бити упознат са критеријумима и техникама оцјењивања 
Оцјењује се: 
-  практичан рад 
-  усмена образложење практичног рада 
-  активност и залагање у раду 
 


